5-sinflar uchun texnologiya fanidan test savollari
II-chorak
1.Qo’l ishlarini bajarish necha guruhga bo’linadi?
A) 2 guruhga             
B) 3 guruhga               
S) 4 guruhga                
D)   guruhga bo’linmaydi
2. Qo’l chokini tikayotganda qo’l gavdadan qancha masofada bo’lishi kerak?
A) 20 sm 
B) 10 sm	                
S)30 sm             
D) mutloq masofa qolmaydi 
3.Qo’l chokida bir detaldan ikkinchisiga bo’r chiziqlarini ko’chirishda qanday chok ishlatiladi?
A) qaviq chok  	
B) bezak chok  	
S) salqi chok  		
D) archa  chok  
4. Qaviqlar tuzilishi jihatidan :
A) vaqtincha qaviq            
B) salqi qaviq           
S) surma qaviq     
D) oddiy va murakkab   
5. Angishvona necha xil bo’ladi?
A) 2 xil     B) 3 xil     S) 4 xil      D) 5 xil
6. Qo’l yuritmali mashina asosan necha qismdan iborat va ular qaysilar?
A) 2 ta, qo’l yuritgich, ip o’ragich
B) 4 ta, yeng, qo’l yuritma, maxovik, platforma
S) 1 ta, ustki ip
D) 3 ta, ip o’ragich, g’ildirak, nina
7. Mashina choklari vazifasiga qarab  qanday turlarga bo’linadi?
A) birlashtiruvchi va bezak choklar        
B) to’g’ri choklar
S) zig-zag choklar                                           
D) hamma javoblar to’g’ri
8. Maxsus kiyim tikishda ishlatiladigan choklar qaysilar?
A) zanjir, archa va salqi chok                       
B) bezak, salqi va kres chok
S) salqi, kontur va ko’klash chok              
D) ko’klash, bezak va salqi chok
9. Ostki ipning asosiy detallari qaysit qatorda to’g’ri berilgan?
A) naycha, moki, moki uyasi                          
B) naycha, moki, ip o’ragich
S) naycha, ip o’ragich, nina                            
D) naycha, nina, moki 
10. Moki uyasiga mashinaning qaysi detali o’rnatiladi?
A) nina           
B) naycha              
S) ip o’ragich            
D) moki

11.Gazlama necha turga bo’linadi?
A) 2 turga   B)  3 turga  S) 4  turga	D) turlari  ko’p
12. Tabiiy tolalarga qaysilar kiradi?
A) sintetik, sun’iy                
 B) paxta, zig’ir, ipak, jun          
S) paxta, sintetik, zig’ir          
D) sun’iy, jun, ipak
13.Dazmollash usullari necha xil bo’ladi?
A) 2 xil  B) 3 xil   S) 4 xil    D) 5 xil
14. Dazmollash so’zining ma’nosi qanday?
A) gazlama va tayyor kiyimni silliqlash va tekislash
B) gazlama va tayyor kiyimga nam ishlov berish
S) gazlama va tayyor kiyimni tikish
D) to’g’ri javob berilmagan
15. Elektr dazmolda ishlaganda javfsizlik texnikasi qoidalari.......
A) Dazmolni elektr tarmog’iga ulashdan oldin shnur izolyasiyasi tekshiriladi
B) dazmolni ishlatishda qo’l quruq bo’lishi kerak
S) ishlatayotganda shnur dazmolga tegib tuimasligi kerak
D) barcha javoblar to’g’ri
16.Tikuv mashinasi necha xil bo’ladi?
A) 2 xil  B) 3 xil     S) 4 xil    D) 5 xil
17. Tikuv mashinasida ishlayotganda(nimalarga rioya qilish kerak) o’quvchi qanday holatda bo’lishi kerak?
A) boshga ro’mol o’rash kerak                
 B) belga fartuk taqish kerak
S) sochlarni yig’ishtirish kerak           
D) barcha javob to’g’ri
18. Tikuv mashinasida ishlaganda yorug’lik qaysi tomondan tushish kerak?
A)  old, chop tomondan                    
B) o’ng tomondan
S) old yoki chap tomondan               
D) to’g’ri javob yo’q
19. Tikuv mashinasini moylashda qanday moy ishlatiladi?
A) saryog’                 B) zig’ir moyi            
S) maxsus moy         D) dumbamoy
20. Tikilayotgan kiyim yoki detal ko’zdan qancha masofada turishi kerak?
 A)  5-10 sm         B) 10-15 sm           
 S) 30 sm          D) mutlaqo masofa shart emas

21. Ustki va ostki iplarning chatishuvida nima hosil bo’ladi........? baxya
22. Baxyaning uzun yoki qisqaligini mayda yoki yirikligini mashinaning qaysi detali to’g’rilab turadi?.............................? baxya rostlagich
23. Qo’l yuritma orqali mashinani harakatga keltirish uchun qaysi detalni aylantirish kerak........................................? maxovik
24. O’lchov olish uchun qanday asbobdan foydalaniladi......................? sm lenta
25.Maxsus kiyim (fartuk) tikish uchun nechta o’lchov olish kerak......................? 5 ta
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